1-skarig fullradiefras

DATRON har utokat sitt verktygssortiment med 1-skdriga fullradiefrdsar for att kunna uppna hogsta
mojliga spaneffekt. Dessa verktyg kompletterar dagens val beprovade 2-skariga fullradiefrasar. Man
har anvant och anpassat skargeometrin fran de redan befintliga 1-skariga frasverktyg. DATRONs
verktyg ar tillverkade i ultra finkornskvalitet, solid hardmetall (VHM).

De 1-skariga fullradiefrasarna med kulslipning lampar sig sarskilt bra for 3D-bearbetning i aluminium
och plast. Hogvardiga frasresultat kan realiseras vid mycket h6g matning.

Den avgorande fordelen ligger framforallt i den 1-skdriga fullradiefrasens extremt snabba spanbortféring
och utmarkta snittférhallande pa stjdrnan. | jamforelse med en 2-skarig fullradiefrds ar detta ett vasentligt
plus, eftersom spankanalen pa stjarnan ar mycket trang. Det stora spdret pa de nya 1-skariga fullradie-
frasarna mojliggor en extremt snabb spanbortféring och utmarkt yta vid en ca. 30 % hogre spaneffekt,
vilket forkortar tillverkningstiden.

Ytterligare en fordel ar markbar vid plastbearbetning. Eftersom endast ett snitt per varv utférs ar varme-
utvecklingen lagre an vid anvandning av 2-skdrig fullradiefras. Detta ar mycket bra vid anvéandning av
hogvarviga spindlar.

2-skariga fullradiefrasar har en fordel
Nar det galler ytkvaliteten sa har 2-skariga fullradiefrasar en fordel. De har en lugn gdng vilket medfor att
annu battre ytor kan realiseras. En 2-skarig fullradiefras lampar sig darfor mycket bra for att polera.

Teknisk information for specialisten

Bilden visar en aluminium-detalj med friformsyta.

En jamforelse av matningshastigheten resulterar i 6verlagsen fordel till den 1-skariga fullradiefrasen, hdgre span-
effekt ger tidsbesparing.

Snittvarde 1-skarig:

10 m/min matning

vid 0,8 mm ingrepp

Snittvarde 2-skarig:

6 m/min matning
vid 0,8 mm ingrepp



Verktyg i solid hardmetall for perfekta resultat!

Copper

VHM-fullradiefras med ett skar
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