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For DATRON ar hoghastighets—
frasning en helhetsprocess

ed support hela vagen

Det tyska foretaget DATRON bygger
verktygsmaskiner och gar sin egen vag
for att na framgang. Idag dr de en av
de ledande speciallisterna inom verk-
tygsmaskiner och verktyg for hoghas-
tighetsbearbetning. DATRON startades
1969 och har sitt huvudkontor i den lilla

orten Miihltal som ligger nadra staden
Darmstadt. DATRON har valt att kon-
centrera sin verksamhet till Miihltal och
har sin verksamhet uppdelad i fem olika
byggnader som ligger en bit i fran var-
andra. DATRON och deras anstallda
kallar omradet for “Datron City”.

Naér vi anldnder till “Datron City” som ligger i utkanten
av ett strov- och skogsomrade tas vi emot av Charlotte
Breitweiser som sitter pa marknadsavdelningen. Hon visar
oss runt i omradet och sedan blir det en promenad till
DATRON:S olika byggnader som inrymmer administration,
forskning och utveckling, prototypverkstad, marknad och
forsaljning samt ett tekniskt center med ett laboratorium.
Sjélva produktionen av CNC-maskiner ligger i Darmstadt
ett stenkast ifrdn Miihltal.

- Vi har en unik gemenskap hidr pa DATRON och
foretagets dgarfamilj tillsammans med huvudagaren och
VDn Arne Briisch ar mycket mana om att alla skall trivas.
I Miihltal finns manga olika fritids- och sportméjligheter
sa som golf och fiske. Vi har pa DATRON ordnar en hel
del sociala aktiviteter for vara anstillda, berdttar Charlotte
Breitwieser.

l

Mattias Tetzlaff, Solectro AB, Thomas Frank och Arne Briisch, DATRON AG

Som tidigare ndimnts sa startades DATRONS historia
redan 1969 men under namnet DATRON-Electronic KG.

Det var de tva nyutexaminerade ingenjorerna Gerhard
Schulte och Ormin Pichl som satt vid var sitt skrivbord
och utvecklade elektroniska komponenter och tillhérande
mjukvara.

1980 gjordes foretagsformen om till aktiebolag och
man passade da pa att byta till namnet Datron Electronic
GmbH. 1988 utvecklade de sin forsta frasmaskin for sin
egen tillverkning av frontpaneler och andra mekaniska
delar. Nar deras kunder och leverantorer fick se frisma-
skinen ville de ocksa kopa en sadan och sedan tog det
bara fart. 2007 erholl de Top100 Award som ett av de 100
mest innovativa tyska medelstora foretagen och 2008
tog man beslutet att byta till namnet DATRON AG. Idag
2014 &r man ett borsnoterat foretag med 200 anstdllda

och DATRON AG finns representerade i 20 olika ldnder.
I Sverige och Danmark &r det Solectro AB som &r gene-
ralagent for DATRON AG.

Sa hir forklarar foretaget sin tillverkningsfilosofi nir
det gidller maskin och teknik;

DATRON:Ss frasteknologi utvecklades i och med att de hade
en bestdimd malsittning med att férbéttra produktiviteten
och kvaliteten i tillverkningsprocessen. Detta uppnar man
med 6kad spéaneffekt vid lagsta méjliga energiforbruk-
ning, lagt verktygsslitage samt forbattrade toleranser och
ytkvaliteter som inte behdver nagon efterbearbetning,
men for att kunna uppna detta krévs hoga skarhastig-
heter. Hogvarviga spindlar med hog effekt, styvhet och
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noggrannhet dr en forutséttning for att kunna né fram-
géngsrika resultat av HSC (high speed cutting) dven kallat
hoéghastighetsbearbetning.

Hoghastighetsbearbetning ar en frasteknik som kan-
netecknas (enligt professor Schulz, Tekniska Universitetet i
Darmstadt), av den hoga snitthastigheten som uppnas via
extremt hoga verktygsvarvtal i kombination med flerfal-
digt hogre matningshastighet dvs fem till tio ganger hogre
dn vid konventionell frasbearbetning. Detta resulterar
i en spantjocklek som ar vasentligt ldgre dn vid normal
spanbrytning. Ju snabbare snitthastigheten &r desto lagre
snittkraft beh6vs och darfér lampar sig hoghastighetsbear-
betning sarskilt fér spanbrytning av tunnviggiga detaljer.
Spindelkraften anvénds optimalt och den spdnvérme som
uppstar transporteras till storsta del bort tillsammans
med spéanorna. Detta medfor att det inte uppstar nagon
deformering av detaljen vilket ger en betydlig forbéattring
av mattnoggrannheten.

Vid omraden inom medicinteknik finns det ett flertal
utmaningar och det stélls valdigt hoga krav pa spanav-
verkning och ytkvalitet. For att kunna uppfylla dessa
utmaningar och krav kravs det att detaljerna tillverkas
med hoghastighetsbearbetning. Hoghastighetsbearbetning
krévs i regel vid all bearbetning av svdra material med
komplex mikrogeometri och som oftast maste bearbetas
5-axligt med sma verktyg.

For att uppna en optimal maskin mdste man titta pa
hela processkedjan. Precis som anvandningen av mini-
malméangdsmorjning och extremt hégvarvig spindel dr en
konsekvent ldttkonstruktion ett maste. For att uppna den
nodvéndiga statiska och dynamiska styvheten utformas
och optimeras alla relevanta komponenter. Forst da upp-
nas nddviandig ytkvalitet och noggrannhet och darmed
uppnas dven potentialen for hoghastighetsbearbetning.

Beroende pa vilket material som skall bearbetas stills
specifika krav pa vilket verktyg som skall anvédndas.
Verktyg som &r lampade for hoghastighetsbearbetning
dr vanligtvis av finkorning solid hardmetall (VHM) och
har en speciellt utvecklad skdrgeometri. Verktygen finns
dven med beldggning beroende pa vilket material som
skall bearbetas. DATRON utvecklar och forbattrar standigt
sitt verktygssortiment for att kunna uppna dnnu béttre
resultat och for att 6ka verktygets livslangd. DATRON har
ett brett sortiment av som de sjélv bendmner det, hogpre-
cisionsverktyg, som i kombination med CNC-maskinerna
ger ett mycket bra produktionsresultat.

For att kunna utféra optimala ytor dven vid héga

en kvalitetsférbattring som var béttre dn kundkravet”.

- Aluminiumdetalj till flygindustrin. Nér den har kunden bytte till en DATRON CNC-maskin sdnkte
han sin bearbetningstid fran 60 minuter (“traditionell” CNC-maskin) till 35 minuter. Efter ytter-
ligare optimering av detaljens bearbetning sa & man idag nere pa 25 minuter. Alltsd har man
lyckats att halvera detaljens bearbetningstid sdger Mattias och tilldgger: "Kunden fick dessutom

matningshastigheter méste man redan i CAM-systemet
mata ut mjuka stabila rérelser. Ytterligare funktioner i
CNC-styrningsmjukvaran som till exempel utjgmning
och geometrifilter eller olika interpolationsarter majlig-
gor bearbetning av icke optimala rorelsedata eller annu
snabbare radbearbetning. Bearbetningsstrategierna
imoderna CAM-system ar redan optimerade f6r hoghas-
tighetsbearbetning. Raka horn matas ut som bagar eller sa
anvands dynamiska frasstrategier for grovfrasning. Alla
marknadens vanligaste CAM-system adr kompatibla med
DATRONs CNC-maskiner.

Snabbare bearbetning an

nagonsin i dagens CNC-maskiner

Mattias Tetzlaff, Solectro AB beréttar att hoghastighets-
frasning dr s mycket mer dn bara hoga skirhastigheter
och spindelvarvtal. Det handlar om att uppna en effektiv
bearbetning och det uppnas via samspelet mellan arbets-
material, mjukvara, metod, verktyg och CNC-maskinens
flexibilitet och kapacitet. Vid hoghastighetsbearbetning
maste alla dessa faktorer samverka for att man skall kunna
uppna en mycket hdg kvalitet och precision. DATRON
satsar mycket tid och resurser pa forskning och utveckling
inom teknik och metodutveckling. Tekniken ger korta
bearbetningstider kombinerat med hég noggrannhet och
ytkvalitet.

Mattias Tetzlaff, Solectro AB fortsitter:

- En tydlig trend &r att kunderna vill ha hela produk-
tionslosningar samtidigt som kraven pa geometrisk form-
noggrannhet, processiakerhet och produktionshastighet
okar. Darfor fokuserar vi mycket pa att kunna ge kunden
en hel del stod i borjan eftersom de ofta inte dr vana vid
att producera med hoghastighetsbearbetning.

- Jag brukar forklara det som att DATRON erbjuder en
helt ny bearbetningsteknik jamfoért med de som produce-
rar med traditionell maskinteknik. Inte minst galler detta
inom dental omradet, dir de i regel aldrig har frést nagot
sjdlv. Nu kan vilket tandtekniskt laboratorium som helst
sjélv tillverka sina olika produkter inom kakkirurgin. Det
stéller stora krav pd oss som maskinleveranttr genom att
vi tar ett helhetsansvar och att vi hjalper kunden fullt ut
med maskin, verktyg, teknik och mjukvara.

- Utvecklingen av DATRONSs maskiner ger helt nya
forutsattningar for vara kunder och man behover ingen
specifik utbildning fér att kunna arbeta med vara maski-
ner. Efter ett par dagar tillsammans med oss s& d&r man
igéng. Déarefter behover vi bara bistd med hjdlp om det

skulle uppsta nagon stérning, ett stopp eller en form av
problemlosning med material mm, férklarar Mattias
Tetzlaff ansvarig séljare pa Solectro AB och utvecklar sitt
svar vidare;

- DATRON:S olika tillverkningssystem dr en kombi-
nation av maskinteknik, verktygsteknik, elektronik och
datateknik for styrning av hela processer. Det finns skrad-
darsydda l6sningar for alla delar i en produktionskedja,
frén know-how till know-why.

- DATRON har ett ndra samarbete med Tekniska
Universitetet i Darmstadt och tillsammans arbetar de
inom olika projekt nér det géller utveckling av nya tek-
niska applikationer.

Hoghastighetsbearbetning i kombination

med spanevakuering kan vara svart att

forena, hur har ingenjorerna pa DATRON
tacklat det problemet?

For att kunna utnyttja det hoga varvtalet och matningen
i maskinen s& kan man anvénda sig av tex en 1-skdriga

Bild fran produktionshallen hos DATRON.
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Under vér promenad runt de olika byggnaderna i "Datron city”
tréffar vi en av de tva grundarna till DATRON, Gerhard Schulte.
Nér vi frigade honom om vi fick ta ett foto pd honom ville han
sd gédrna visa sitt bisamhélle. Hér produceras det honung som
vi sedan anvénder som grund i en snaps som vi ger som géava
till personal och kunder vid speciella tillféllen. (Undertecknad
reporter fick en flaska med sig hem och det var riktigt fina
grejer).

- Jag é&r pensiondr idag och lever ett lugnt liv hdr i omradet.
Jag har ldmnat éver ansvaret till min son Arne men tycker fort-
farande att det &r roligt att hdnga med i vad som hédnder och
sker pa foretaget. Jag har kvar ndgra uppdrag i styrelsen, séger
Gerhard Schulte.

P4 &vriga foton ser man ndgra av DATRONSs olika byggnader
som ligger i Mihltal.

fullradiefrdsen med ballnose ldmpar sig sérskilt bra for
3D-bearbetning i aluminium och plast. Den avgorande
fordelen ligger framforallt i den 1-skériga fullradiefrdsens
extremt snabba spanbortféring och dess utmaérkta snittfor-
hallande pé sjdlva stjarnan. I jaimforelse med en 2-skarig
fullradiefrds dr detta ett vasentligt plus, eftersom span-

Pa fabriken i Darmstadt har DATRON en egen CNC-verkstad. Hér producerar man sa mycket som
mdjligt av de komponenter som ingdr i DATRON CNC-maskinerna, som tex vakuumbord, T-not
plattor och métarmar. Sjélvklart anvdnder man sig av DATRON CNC-maskiner i verkstaden vilket
sténdigt skapar nya erfarenheter och férslag till ytterligare utveckling och férbéttring.

kanalen pa stjdrnan dr mycket trdng. Den stora kanalen
pa dennya 1-skdriga fullradiefrasen mojliggor en extremt
snabb spanbortforing och utmérkt yta vid en ca 30 % hogre
spaneffekt, vilket forkortar tillverkningstiden. Ytterligare
en fordel som dr mérkbar vid plastbearbetning. Eftersom
endast ett snitt per varv utfors dr varmeutvecklingen lagre

Har frdser man vakuumsparen i
maskiner i produktionen.

@n vid anvédndning av en 2-skdrig fullradiefras.
DATRONs CNC-maskiner har programstyrd mini-
malméngdskyl-/smérjsystem (ethanol) vilket garanterar
optimala frasresultat, ldng verktygslivslingd, minimal
férbrukning och obetydliga rengéringskostnader.

Maskin- och modellprogram idag
Mattias Tetzlaff, Solectro AB beskriver i korthet DATRONSs
vanligaste maskinmodeller.

DATRON M10Pro
Maskinen har en arbetsyta pa 1020 x 720 x 240mm med
en bearbetningshastighet pa 30m/min.

En precisionsspindel pa 3kW med ett varvtal fran 1000 —
40 000 varv/min och en rotationsnoggrannhet pa béttre an
2 pm med HSK-E-25 verktygskona. 12 eller 24 verktygspo-
sitioner i verktygsvaxlaren med Z-Nano verktygsinmat-
ning med en noggrannhet pa 0,5 um. DATRON M10Pro
ar uppbyggd pa ett massivt temperaturtaligt granitbord
med mycket hog jamnhet. DATRON M10Pro &r utrustad
med ett optisk linedr-métsystem med en upplosning pa
40nm och en absolut positions noggrannhet pa 0,5 pm.
Med DATRON M10Pro far man en stor arbetsyta pa en
liten uppstdllningsyta.

DATRON M8Cube

Maskinen har en arbetsyta pa 1020 x 720 x 240mm.
DATRON M8Cube bearbetar ytterst effektivt aluminium,
plast och kompositmaterial. DATRON M8Cube &r hog-
dynamisk, har borstlosdrift, optimerad styrning och en
hog korhastighet upp till 22m/min, en hdgvarvig spindel
med en effekt upp till 3,0kW. I kombination med sma
verktyg och varvtal upp till 60 000 varv/min méjliggors
en mycket hog spaneffekt och tillsammans med HSK-E-25
verktygskona uppnds en mycket hog precision. Man kan
dven bestilla sa att det 3-axliga systemet utdkas med en
vrid- och svingaxel for 5-axlig bearbetning.

DATRON MLCube

Maskinen har en arbetsyta pa 1520 x 1020 x 240mm och
ar det basta valet for ekonomisk storformats bearbet-
ning som till exempel tillverkning av paneler, kapslingar,
profiler och andra arbetsstycken i aluminium, plast och
kompositmaterial. DATRON MLCube har ett helt nytt
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anvandarvanligt vakuumsystem som enkelt aktiveras eller
inaktiveras fran operatdrspanelen. DATRON MLCube har
hég dynamik, genom optimerad controller och genom den
mekaniska uppbyggnaden, pa acceleration och styvhet.
DATRON MLCube har mycket hog spaneffekt vid sma
verktyg genom en precisionsspindel med upp till 60 000
varv/min och effekt fran 0,6 kW upp till 3,0 kW. Fran
12 — 36 verktygsplatser med HSK-E-25 verktygskona.
DATRON MLCube &r en extremt méngsidig CNC-maskin
fér manga olika omrade inom industriapplikationer. Den
har mycket stor arbetsyta pa en liten uppstéllningsyta.

DATRON C5

—utvecklad for precisionsfrasning av smadelar
DATRON C5 ér speciellt utvecklad for precisionsfrasning
av smadelar inom omrade for tex medicinteknik, ur- och
smyckestillverkning eller for verktygs- och formkonstruk-
tion. DATRON C5 bearbetar 5-axligt simultant alla span-
bara material upp till en diameter pa 60mm, vilket medf6r
att den kan frasa hogkomplexa geometrier. DATRON C5
har automatisk verktygsvéxlare for upp till 22 verktyg och
en integrerad verktygslangds-méatavkannare. DATRON
C5 har en 1.8kW precisionsfrasspindel pa upp till 48 000
varv/minut och en uppstéllningsyta pa endast 1m2.

DATRON D5
— for dentallaboratorium med nytinkande
Unik och inuitiv betjaningsyta som bestér av en avtagbar

Dental industri: Exempel pa tandbryggor och implantat for dental industrin.

Tillverkade i DATRONS Dentalfrdsmaskin D5.

Apple iPad. De viktigaste maskinfunktionerna kan enkelt
overvakas. Blankviaxlaren kan hantera upp till 8 blanks
i mixade material, vilket m&jliggdr upp till 100 timmars
obemannad drift. Verktygsvéxlaren med 13-fack garante-
rar i och med sin konstruktion de snabbaste vixeltiderna.
Stor tidsvinst i och med att man kan ladda och témma
blankshallare under drift. En verktygslangdsensor utfor
automatisk inmétning av frasverktyget och verktygs-

DATRON Dentalfrdsmaskin D5 &r ett éppet system for tillverkning av sedvanliga tandtekniska
konstruktioner som kronor, bryggor, inlays, férankringar, broar, teleskop, modeller och andra

implantatberoende arbeten inom kakkirurgi.

Mattias Tetzlaff, Solectro
AB och ett par av
DATRONSs tekniker pa tek-
nikverkstaden. Hér testkér
man kundspecifika detal-
jer, utfér utbildningar och
utvecklar ny produktions-
teknik. Kunderna &r med
och péaverkar utvecklingen
med nya idéer och man
kan optimera tillverknings-
processen tillsammans.

- Solectro AB har ett
mycket ndra samarbe-
te med DATRON. Vi far
snabbt svar pa de fragor
och funderingar som vi
far fran véra kunder och
intressenter pa den svens-
ka och danska marknaden.

%
Inuti DATRON Dentalfrasmaskin D5.

brottskontroll fér hogsta processdkerhet.

DATRONS olika modeller av CNC-maskiner utfér hog-
hastighetsbearbetning med smé verktyg vilket lampar sig
utmaérkt inom high-tech industrin, elektronikindustrin,
aerospace, tryckindustrin, form-/modellkonstruktion
och dental.

Forts. sida 68 >>

Produktchefen fér affdrsomra-
de Dental, Christian Schuchmann.
Dentalfrdsmaskinen D5 styrs via en avtag-
bar Apple Ipad som har en unik och
intuitiv hanteringsyta. DATRON har en
egen App som enkelt laddas ner fran
Apples App Store. Ddrmed kan operaté-
ren enkelt 6vervaka och férvalta de vikti-
gaste maskinfunktionerna dven nér denne
inte star vid maskinen. Med de enkla
touchfunktionerna kan operatéren prio-
ritera kommande arbete enligt 6nskemal
eller sammankoppla dem med varandra.



o TEMA 5-AXLGT &
HIGH SPEED PRODUCTION

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2014

CleanCut suger ut spanor under bearbetningen och avldgsnar dven restpfodukter som uppstar
vid bearbetning som t.ex pertinax och andra ohdlsosamma material som man skall undvika att

andas in.
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Mattias Tetzlaff, Solectro AB vill ocksé belysa maskinernas
energiférbrukning, vilket det kommer att sittas mer och
mer fokus pé i framtiden. Elrdkningarna stiger standigt for
hela vérldens olika tillverkningsindustrier. Fér anvéandare
av bearbetningsmaskiner s& kommer energikostnaderna
att bli en mer betydande faktor i féretagens kalkyler. Det
ar har DATRONs CNC-maskiner pa sétt och vis har satt
en helt ny “standard”. DATRON noterade tidigt hur vik-
tigt det var att fa ner elférbrukningen och satsade pa att
optimera sina CNC-maskiner. DATRONs CNC-maskiner
dr energisparande och har en lag stromforbrukning genom
hogsta verkningsgrad. Alla DATRONs CNC-maskiner
behover endast sédkras till 400V /16A. Vi har manga kun-
der som ringer efter kop och undrar om detta verkligen
récker till? Det gor det absolut!

Dentalfrasmaskinen D5

sarskilt utvecklad for dentallab

Ett nytt affirsomrade som pa bara néagra ar utvecklats
till ett mycket viktigt komplement till CNC ar Dental.
DATRON Dentalfrdsmaskin D5 &r ett Oppet system for
tillverkning av sedvanliga tandtekniska arbete som kronor,
bryggor, inlays, férankringar, broar, teleskop, modeller
och andra implantatberoende arbeten. Pa en liten upp-
stdllningsyta ger denna 5-axliga “High-Speed-maskin” en
automatisk detaljhantering, en innovativ verktygsvaxling
samt en enkel hantering. DATRON Dentalfrasmaskin D5
ar sarskilt framtagen for anvandning péd dentallaborato-
rium och for framtidsorienterade material. CAM-modulen
Hyperdent, fran leverantéren Follow Me, med 5-axlig
simultan bearbetning &r sérskilt utvecklad for tandtek-
niker. Man behover inte ha ndgra forkunskaper inom
CNC-bearbetning utan anvandaren guidas enkelt genom
menyerna i de olika nddvandiga processtegen.

- Vi dr totalleverantér till dental laboratorierna och da
handlar det i huvudsak om att leverera en maskin, men
vi pratar 4ven om scanner, mjukvara, verktyg och sinter-
ugn for en séker process hela vigen, forklarar Mattias pa
Solectro AB och fortsitter;

- Med totalleverantor inom dental sa menar vi att vi
levererar fardiga templates i CAD/CAM. Detta innebér
att operatoren och dentallabben far fardiga CAM strate-
gier som man inte behover dndra nagot i. Efter leverans

| -

Héar &r en bild pd en Z-axel som sitter p& DATRON M10Pro. Z-axeln &r
utrustad med CleanCut, visionsystem och métprobe. Visionsystemet hittar
passmérken eller véldigt sma hal for att linjera upp detaljen i XY axlarna.

Métproben méter upp ytan eller méter in detaljen.

och installation av dentalfrasmaskinen D5 &r allt fardigt
och efter det kan vi ldra vem som helst att frasa pa ett
par dagar. Vi dr en av fa som tagit steget med att vara
totalleverantor. Vi markte direkt att nér vi presenterade
var nya maskin for dentalindustrin under 2009 — 2010 sa
uppfattades vi bara som en maskinleverantér, men nu nar
vi arbetar som process- och totalleverantor sa ar kunderna
mer 6ppna och forstér tekniken béttre.

- Sedan 2011 har vi pa Solectro AB salt nio dentalfrés-
maskiner D5 i Skaneomradet och efterfragan 6kar eftersom
kunderna ser vinsten med att ha en egen dentalfrdsma-
skin i huset. Nér tillverkningskedjan har forkortats kan
de producera och leverera sina produkter mer exakt och
snabbare, menar Mattias Tetzlaff, Solectro AB.

Ny mjukvara for den
datorstyrda produktionen
Med DATRON:S PerfectCut far man en snabb, noggrann
och kontursidker hoghastighetsbearbetning. DATRONSs
PerfectCut &r ett konturutjimningsfilter med banut-
jamning som optimerats fér hoghastighetsbearbetning.
Symmetriska filter f6r optimal konturnoggrannhet och
utmarkande forbattring av ytkvaliteten vid kortare korti-
der. Maskinen kor mycket tystare, undviker onodig acce-
leration/fartminskning och det blir mindre vibrationer.
DATRON PerfectCut har fem forinstidllda dynamiska
profiler f6r matningsryck och acceleration. Alla axlarna
kan stéllas in helt oberoende och har maximal dyna-
mik for rorelser vid positionering. DATRON PerfectCut
reducerar bearbetningen och ger en 6kad ytkvalitet.
Maskininstallningar kan justeras till era egna produk-
tionskrav.

I dagens leveranser av DATRON maskinerna M10Pro,
M8Cube, MLCube eller C5 ingar PerfectCut.

CNC-frasverktyg

DATRON ir ett av fa féretag i branschen som tillver-
kar bdde CNC-maskiner och CNC-frasverktyg , det vill
sdga att de har hela sin process i sitt eget hus. CNC-
frasverktygen fungerar i manga fall som en “dorréppnare”
for DATRONSs maskinforsaljare. Det 4r ménga ganger i
samband med att en kund provar DATRONSs verktyg
som de borjar intressera sig for DATRONS teknik inom

hoghastighetsbearbetning. DATRONs CNC-frasverktyg
ar av hogsta kvalitet och Oppnar for nya mojligheter.
DATRONS verktyg passar till alla maskinfabrikat som
har en héghastighetsspindel. DATRON har under 20 ar
utvecklat och tillverkat hogkvalitativa CNC frasverktyg
med lang verktygslivslangd.

- P& verktygsmarknaden 6kar vi hela tiden. Jag har
en kund hér i Sverige som tog steget och provade ett
DATRON CNC-verktyg och sankte sin bearbetningstid
med 30 timmar. DATRONs CNC-verktyg ar speciellt fram-
tagna och utvecklade for hoghastighetsbearbetning, sager
Mattias Tetzlaff och det ar har jag (Ulf) stiller fragan;

Vid vilka varvtal borjar det kallas for hoghastighets-
bearbetning?

- Jag vet inte exakt, sdger Mattias Tetzlaff, Solectro AB,
men néagonstans fran 10 000 — 12 000 rpm menar en del
foretag. DATRON menar att man behéver komma upp
i ndrmare 20 000 rpm for att kunna ta del av férdelarna
vid hoghastighetsbearbetning. Hoghastighetsbearbetning
dr sa mycket mer dn bara hoga skérhastigheter och spin-
delvarvtal. Som tidigare namnt sa handlar tekniken for
hoghastighetsbearbetning om hela samspelet i processen.
DATRON ér specialister pa detta omrade, menar Mattias
Tetzlaff och tillagger att DATRON har CNC-maskiner
med spindelvarvtal upp till 60 000 rpm. Detta dr mycket
hoga varvtal om man ser rent generellt i branschen och
tittar man pa hur fort CNC-maskinerna accelererar sa
pratar vi om 3 kW spindlar som gér fran 0 — 40 000 rpm
pa 3 sekunder.

— Flera faktorer maste samverka for att man skall
kunna uppna den kvalitet och precision som efterfragas.
DATRONSs mal ar att ha de basta CNC-frasverktygen och
de mest produktiva bearbetningslosningarna som finns pa
marknaden. DATRON satsar stora belopp pa forskning
och utveckling av CNC-maskiner, CNC-frasverktyg, olika
metoder och ny teknik. Foretaget erbjuder hogproduktiva
l6sningar utan att ge avkall pa kvalitet och processékerhet.

Vi far en intervju med foretagsledningen som idag repre-
senteras av huvudagaren/VDn Arne Briisch och forsilj-
ningschefen Thomas Frank for att fa svar pa nagra fragor.

— DATRON star for ett nytdankande inom tillverk-
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Haér visas ett Meander vakuumbord tillsammans med
ett DATRON VacuCard. Vakuumborden finns i tva
olika varianter cc 25x25mm och cc 100x700mm.
DATRON VacuCard é&r ett prisvérdt alternativ istéllet
fér gummi- eller plastmatta. DATRON VacuCard é&r
speciellt utvecklat och via en tvasidig struktur férdelas
undertrycket homogent. DATRON VacuCard ombe-
sérjer ddrmed jdmn sugkraft éver den gemensamma
vakuumplattans spénnyta vilket medfér att detaljen
inte lossnar. Nar man anvédnder DATRON VacuCard
kan man frdsa en bit ner i pappen vilket gér att detaljen
fér en fin skarp kant p& undersidan och ingen efterbe-
arbetning behévs. DATRON VacuCard finns dven med
klister pa for att kunna frdsa mycket smé detaljer.

DATRONs CNC-tekniker Marc Reis visar spanla-
dorna i en MLCube, ett mycket smart system som
DATRON har utvecklat till de flesta av sina maskiner.
| och med MLCubes hdga spdnproduktion maste
maskinen kunna témmas bdde snabbt och enkelt.
Med flera spanlador kan man enkelt separera de
olika materialen. Spanlada avsedd fér plastldda vid
bearbetning av plast och spanldda avsedd fér alumi-
nium vid bearbetning av aluminum. Detta bidrar till
att man ldttare kan dtervinna restmaterialet.

Forts. sida 70 >>

narna &r mycket enkla att justera och flytta vid ytterliga ett tempo efter vakuumbordet.
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Verktyg fér olika material och applikationer. DATRON utvecklar standigt nya verktyg fér olika

material.

Hér visas ett nytt verktyg som ér slipat efter kunds 6nskemal. Det ingdr nu i en ny serie verktyg

som kan frésa i bade aluminium och plast i samma bearbetning.

Det &r viktigt att kunna tillgodose kundernas krav pa effektiva verktyg och i manga fall fér unika pro-
cesser med ovanliga material. De senast utvecklade verktygen &r en serie polerade verktyg for plast-
industrin och en serie med skumfrasverktyg fér PU-material for att t.ex kunna frésa inldgg i véskor.

>>

ningsindustrin dar det ar viktigt med korta stélltider,
lag energiférbrukning, snabba och enkla anpassningar.
Var specialitet &r kundspecifika precisionsmaskiner i en
helhetslosning. Idag ar vi marknadsledare i Tyskland nar
det galler CNC-maskiner tillverkade och anpassade for
hoghastighetsbearbetning av plattmaterial, profiler och
frontpaneler i frimst aluminium.

2009 tog ni i foretagsledningen nagra viktiga beslut for
framtiden, vad hande?

- Var forra maskingeneration var inne pa sitt attonde
ar och den behovde fornyas. Vi sjosatte ett utvecklings-
program for att bygga en helt ny generation fraismaskiner.
Resultatet av detta arbete blev bland annat DATRON
M8Cube som &r en vidareutveckling av var maskintek-
nologi. Vi kom 4ven fram till att vi behovde utoka vér
tillverkningskapacitet sa vi valde att flytta produktionen
till nya lokaler i Darmstadt. Vi startade flera samarbeten
med olika kénda specialister for att hoja var kvalitet ytter-

Utbildning pagér

ligare, berdttar VDn Arne Briisch, DATRON och Thomas
Frank, DATRON séger;

- 2009 gick i finanskrisens spar och det blev ett morkt
ar for var omséttning och forséljning. Vi insdg da att det
inte dr bra att vara beroende av bara en industrisektor sa
vi paborjade ett projekt med att forsoka hitta ytterligare
en sektor for var maskintillverkning. Det visade sig att
dentalindustrin skulle passa véldigt bra ihop med var
kompetens och maskinteknologi. Dessutom &r dentalin-
dustrin mindre beroende av konjunkturcyklerna och &r
déarfér en mer stabil marknad. Detta var viktiga skal till
att vi bestamde oss for att bygga en helt ny familj av CNC-
frasmaskiner for tillverkning av detaljer for kakkirurgi.
DATRON D5 dr idag den maskinmodell som bryter ny
mark for vart nya affairsomrade dental. Jag vill ju ocksa
passa pa att berédtta att vi inte nojer oss med det har utan
nu undersoker och arbetar féretagsledningen pa DATRON
aterigen pa bred front for att hitta nya nya omrade for
vara CNC-maskiner.

VDn Arne Briisch, DATRON berittar att DATRON
befinner sig just nu i en mycket expansiv utvecklingsfas
och var fjarde medarbetare arbetar idag med forskning,
utveckling, kundsupport och teknik. Vi satsar hela tiden
stora summor pengar for att utvecklas vidare mot nya mal.
Stér man still i utvecklingen sa ar det slut och vi ser att
vart hdrda och gemensamma arbete bar frukt. Vi &r inte
som den vanliga maskintillverkaren utan vi erbjuder en
helhetslosning fér kunden. Vart framgangsrika koncept
ar att kunden skall f& en fardig tillverkningsprocess dvs
maskin, teknik, verktyg och utbildning.

Vad ir da framtidens utmaningar for ett foretag som dr inne
i en expansiv fas sa som DATRON?

- Vimaste hitta nya marknader. Just nu har vi stort fokus pa
den amerikanska marknaden, dar satsar vi forst och frimst
pa dental- och aerospaceindustrin. Vi soker dven partners
i Asien och Kina, framférallt f6r att kunna expandera
geografiskt. Vi dr som sagt inte beroende av nagra fa stora

Haér provkér en kund en detalj och man hjélper kunden att skapa
ett program som &r optimerat och klart.

- DATRON:s filosofi &r att hjdlpa kunden med helhetslésningen

sa att kunden har en férdig process med maskin, verktyg och
mjukvara, férklarar DATRONs tekniker Marc Reis.
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kunder i ett segment utan vi har ca 3 000 CNC-maskiner ute pa
marknaden och var storsta kund har 35 CNC-maskiner. Vart
affarsomrade CNC star for 90 % av forséljningen och dental
star for 10 %, men affirsomradet dental 6kar hela tiden. Vart
starkaste fokus med ca 80 % ligger pa CNC-maskin och teknik
som anpassats for kunder som har tillverkning i aluminium,
men vi har 4ven manga kunder inom elektronikindustrin,
forklarar VDn Arne Briisch.

Thomas Frank berattar att DATRON nyligen fick en rik-
tigt fin prestigeorder fran en tysk underleverantor till flyg-
industrin. Kunden beh6vde sianka materialvikten pa flyg-
plansséten och tog kontakt med DATRON. Vi har levererat
CNC-maskiner, CNC-frasverktyg, teknik samt teknologin om
hoéghastighetsbearbetning av aluminium.

Avslutningsvis fragar vi VDn Arne Briisch, Hur kant ar
varumirket DATRON?

- P4 hemmamarknaden har i Tyskland 4r DATRON ett
mycket valkant fabrikat ndr man tanker pa aluminiumbearbet-
ning. Sedan nagra ar tillbaka har vi en mer global expansion
och just nu sa séljer vi ca 50 % av de CNC-maskiner som vi
tillverkar till den tyska marknaden och 50% till 6vriga vérlden,
men om nagra ar sé tror jag att det handlar mer om ca 25 %
i Tyskland och 75 % i 6vriga varlden. I det stora hela kommer
DATRON att sélja fler CNC-maskiner pé alla marknader.
Utvecklingen gar i en rasande fart och industriféretagen glo-
balt dr snabba i sitt tankesétt. Forandringar sker hela tiden sa
var utmaning ar att ligga ett litet steg fore....

- Solectro AB grundades 1983 av Gerhard Tetzlaff.
Vi har flertalet agenturer och dr aterforséiljare for flera
Tyska foretag. Var verksamhet omfattas av forséljning
av manga olika komponenter inom omradet automa-
tion, CNC-maskiner, maskiner fér PCB-prototyping,
laser- och SMD-utrustning, dentalfrasmaskiner samt
forbrukningsmaterial. Vi utvecklar, konstruerar och byg-
ger kundanpassade specialmaskiner. Solectro AB ligger
i Lomma - ca 10 minuter fran Malmo och Lund avslitar
Mattias Tetzlaff

Mer information:

www.solectro.se




